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CASSER LES ANGLES VIFS
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Notas :

- Tolérances mécano-soudées suivant ISO13920 BF
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CASSER LES ANGLES VIFS
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Notas :

- Tolérances mécano-soudées suivant ISO 13920 BF
- Soudures : toutes soudures continues avec a=0.7*ep mini (sauf indication contraire)
- Galvanisation suivant ISO 1461
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SOUMIS AU CALCUL
CASSER LES ANGLES VIFS

*Svt :
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THERMIQUE
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PEINTURE*
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SOUMIS AU CALCUL
CASSER LES ANGLES VIFS
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SOUMIS AU CALCUL
CASSER LES ANGLES VIFS

*Svt :
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SOUMIS AU CALCUL
CASSER LES ANGLES VIFS

*Svt :
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DECAPAGE
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Sauf indication:

Toutes les soudures seront
continues et etanches

TOLERANCE MECANO-SOUDURE

ETAT DE SURFACE GENERAL

APOTHEME DE SOUDURE

OUI    NON

TOLERANCE GENERALE USINAGE

OUI    NON

QTÉ : MATIERE : 

CLASSE m/K  Svt NF EN 22768

CLASSE  B/E  Svt NF EN ISO 13920
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NOTA : 

- MARCHES LARGEUR 1400mm. Ref : DCAB-E Electroforgé Type standard nez strié

Notas :

- Tolérances mécano-soudées suivant ISO 13920 BF
- Soudures : toutes soudures continues avec a=0.7*ep mini 
(sauf indication contraire)
- Galvanisation suivant ISO 1461
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SOUMIS AU CALCUL
CASSER LES ANGLES VIFS

*Svt :
GALVANISATION

THERMIQUE

DECAPAGE
DEGRAISSAGE SABLAGE:

PEINTURE*

PASSIVATION

TRAITEMENT/PROTECTION

Sauf indication: a=3mini

Sauf indication:

Toutes les soudures seront
continues et etanches

TOLERANCE MECANO-SOUDURE
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APOTHEME DE SOUDURE
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CLASSE m/K  Svt NF EN 22768
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SOUMIS AU CALCUL
CASSER LES ANGLES VIFS

*Svt :
GALVANISATION

THERMIQUE

DECAPAGE
DEGRAISSAGE SABLAGE:

PEINTURE*

PASSIVATION

TRAITEMENT/PROTECTION

Sauf indication: a=3mini
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Toutes les soudures seront
continues et etanches
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QTÉ : MATIERE : 

CLASSE m/K  Svt NF EN 22768

CLASSE  B/E  Svt NF EN ISO 13920
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SOUMIS AU CALCUL
CASSER LES ANGLES VIFS

*Svt :
GALVANISATION

THERMIQUE

DECAPAGE
DEGRAISSAGE SABLAGE:

PEINTURE*

PASSIVATION

TRAITEMENT/PROTECTION

Sauf indication: a=3mini
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Toutes les soudures seront
continues et etanches
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APOTHEME DE SOUDURE

OUI    NON

TOLERANCE GENERALE USINAGE
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QTÉ : MATIERE : 

CLASSE m/K  Svt NF EN 22768

CLASSE  B/E  Svt NF EN ISO 13920

CLASSE DE FABRICATION : 

MASSE :  kg
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